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Il Geometria controlla-vibrazi




IMPACT MIRACLE serie di frese per il controllo della vibrazione

VFHVRB

I Caratteristiche
(1) .

Migliore resistenza alla scheggiatura!

Tagliente molto rigido e buona evacuazione del truciolo permettono
sia lavorazioni ad alto avanzamento che ad alte profondita di taglio. e
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@ Lavorazioni ad alto avanzamento 4.5mm

P
Fresa VFHVRBD1000R20N030 (210)

Materiale [ 1.2344 (52HRC)
Numero di Giri| 3000min™' (94m/min)
Avanzamento | 3600-8400mm/min (0,3-0,7mm/dente)
Fluido di taglio| Aria compressa
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@ Ampia profondita di lavorazione del taglio

VFHVRB

Fresa VFHVRBD1000R20N030 (210)
Materiale | DIN Ck55
Numero di Giri| 2880min~" (90m/min)
Avanzamento | 3900mm/min (0,34mm/dente)

Concorrente

Fluido di taglio| Aria compressa

Nessuna vibrazione!
@ Lavorazione stabile
Geometria per il controllo delle vibrazioni per taglio stabile e lavorazioni uniformi.

Fresa VFHVRBD1000R20N030 (210)
Materiale [ DIN Ck55
Numero di Giri| 4800min* (150m/min)
Avanzamento | 2280mm/min (0,12mm/dente)

1.2mm

Fluido di taglio| Aria compressa

Bassa forza di taglio e calore!

Fresa - Profilo forza di taglio Colore dei trucioli resa VFHVRBD1000R20N030 (210)
; _402 [T ITg TR ’ Materiale | DIN Ck55
VFHVRB |5 il ‘4 ’b Namero di G| 2400min-" (75mimin)
-t 55 -- ‘g W | [Avanzamento | 3000mm/min (0,31mmidente)]  E

Tempo (sec.)

Resistenza al taglio (N)
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VFHVRB

4 tagli con elica variabile, lunghezza di taglio corta
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Accilo al carbonio, acciio legeto, ghisa Accialo per utensi, accigio pre-emprato] - Acciaio temprato | Acciaio temprato |Acciaio inossidabile Lega di titanio . . -
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@ VFHVRB garantisce alta efficienza di taglio grazie alla possibilita  angolo di sformo 8 g Tipo3
di utilizzare alti avanzamenti o grandi profondita di taglio. 2 L1

~ Lunghezza effettiva
Codice di ordinazione 2 2 |dell'angolo inclinato
D1 R ap L3 Ds B2 L1 Ds |N|®|"[30] 1° [ 20 [ 3°
VFHVRBD0100R02N004 1 0.2 1 4 0.94 | 10.6° 60 6 4% |1 42| 45| 47| 53
D0100R02N006 1 0.2 1 6 0.94 9.2° 60 6 4| %x|1| 64| 67| 72| 7.7
D0100R02N008 1 0.2 1 8 0.94 8.2° 60 6 41% |1 85| 88| 9.5/10.2
D0100R02N010 1 0.2 1 10 0.94 7.4° 60 6 4 1% ([1(10.5/11 |11.8|12.7
D0100R02N015 1 0.2 1 15 0.94 5.9° 60 6 41%|[1(15.8/16.3|17.5/18.9
D0100R02N020 1 0.2 1 20 0.94 4.9° 80 6 4 1% |[1(20.9/21.7|23.3|25.1
D0150R03N004 1.5 0.3 1.5 4 144 | 10.3° 60 6 4| % |1 4.2 45| 46| 5.2
D0150R03N006 1.5 0.3 1.5 6 1.44 8.9° 60 6 4|%x|1| 63| 66| 72| 7.7
D0150R03N010 1.5 0.3 1.5 10 1.44 7° 60 6 4 1% |[1(10.5/10.9/11.8|12.7
D0150R03N015 1.5 0.3 1.5 15 1.44 B.5" 60 6 4 1% |[1(15.7|/16.3|17.5/18.9
D0150R03N020 1.5 0.3 1.5 20 1.44 4.6° 80 6 4 1% |[1(20.9/21.6|23.3|25.1
D0150R03N025 1.5 0.3 1.5 25 1.44 3.9° 80 6 41%|[1(26.1|127 |29 |31.3
D0150R03N030 1.5 0.3 1.5 30 1.44 3.4° 80 6 4 1% |[1(31.3|32.334.7|37.5
D0200R05N006 2 0.5 2 6 1.9 8.7° 60 6 410|163 65 7 |75
D0200R0O5N010 2 0.5 2 10 1.9 6.7° 60 6 41| 1(10.5/10.8/11.6/12.5
D0200R0O5N015 2 0.5 2 15 1.9 5.2° 60 6 41%|[1(15.6/16.2|17.4|18.7
D0200R05N020 2 0.5 2 20 1.9 4.3° 80 6 4 1% |[1(20.8/121.5/23.1|24.9
D0200R05N025 2 0.5 2 25 1.9 3.6° 80 6 41%|[1(26 |26.9/28.9|31.2
D0200R05N030 2 0.5 2 30 1.9 3.1° 80 6 4 1% |[1(31.2|32.234.6/37.4
D0200R05N035 2 0.5 2 85 1.9 2.8° 90 6 4% |[1(36.3|137.6/40.4| *
D0200R05N040 2 0.5 2 40 1.9 2.5° 90 6 4 |1%|1(41.5/429]46.1| *
D0300R0O5N010 S 0.5 3 10 29 5.6° 60 6 41| 1(10.5(10.8/11.6(12.5
D0300R0O5N015 3 0.5 3 15 29 4.3° 60 6 4|@(1(15.6/16.2|17.4/18.7
D0300R05N020 3 0.5 3 20 2.9 3.4° 80 6 4 1% |[1(20.8/121.5]23.1|24.9
D0300R0O5N030 3 0.5 3 30 29 2.5° 80 6 4 1% |[1(31.2|32.2(34.6| *
D0300R08NO010 3 0.8 3 10 2.9 5.7° 60 6 4|@(1(10.4/10.8/11.6/12.4
D0300R08N015 3 0.8 3 15 29 4.3° 60 6 41| 1(15.6(16.2|17.3/18.7
D0300R08N020 &) 0.8 3 20 29 3.5° 80 6 4 | x| 1(20.8(21.5/23.1/24.9
D0300R08N030 3 0.8 3 30 2.9 2.5° 80 6 4 1% |1(31.1]32.2(34.6| *
D0300R08N040 3 0.8 3 40 2.9 2° 90 6 4 1% |[1([41.5|429| * | *
D0300R08N050 3 0.8 3 50 29 1.6° 90 6 41%|[1(51.8/53.6| * | *
D0400R05N012 4 0.5 4 12 3.9 3.8° 60 6 4|1e@(1(12.513 [13.9]|15
D0400R05N020 4 0.5 4 20 3.9 2.5° 80 6 41@(1(20.8/21.5]23.1| *
D0400RO5N030 | 4 0.5 4 30 3.9 1.8° 80 6 4 1%|1(31.2[32.2| * | *
D0400R0O5N048 | 4 0.5 4 48 3.9 1.2° 90 6 4 |1%|1(49.8/51.5| * | *
D0400R10N012 4 1 4 12 3.9 S.LP 60 6 41| 1(12.5(12.9/13.8/14.9
D0400R10N020 4 1 4 20 3.9 2.5° 80 6 4|1e@(1(20.8/21.5/23 *
D0400R10N0O30 | 4 1 4 30 3.9 1.8° 80 6 4 1% |[1(31.1|132.2] * | *
D0600R05N018 6 0.5 9 18 5.85 — 60 6 41@[2| % | % | * | *

@ : Inventario disponibile % : Inventario disponibile in Giappone.

* Senza interferenza
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VFHVRB

4 tagli con elica variabile, lunghezza di taglio corta

x~ Lunghezza effettiva

Codice di ordinazione 8 | & |del'angolo inclinato
D1 R ap L3 Ds B2 L1 Ds [N|B|F 30" 1° | 2° | 3°
VFHVRBD0600R05N030 6 0.5 9 30 5.85 = 80 6 |4|@|2 % | * | * | *
D0600R10N018 6 1 9 18 5.85 - 60 6 |4|@|2 % | * | * | *
D0600R10N030 6 1 9 30 5.85 = 80 6 ([4(@[2] * | * | * | *
D0600R10N054 6 1 9 54 5.85 - 90 6 |4 k|2 * | * | * | *
D0600R15N018 6 1.5 9 18 5.85 = 60 6 |4|@|2| % | * | * | *
D0600R15N030 6 1.5 9 30 5.85 — 80 6 |4|@|2| % | * | * | *
D0600R15N042 6 1.5 9 42 5.85 = 90 6 |4 *|2| * | * | * | *
D0600R15N054 6 1.5 9 54 5.85 - 90 6 |4 *|2| * | * | * | *
D0600R20N018 6 2 9 18 5.85 = 60 6 |4 *x|2| * | * | * | *
D0600R20N030 6 2 9 30 5.85 - 80 6 |4 k|2 * | * | *x | *
D0700R15 7 1.5 11 = = = 80 6 |4 *|3| * | * | * | *
D0800RO05N024 8 0.5 12 24 7.85 — 60 8 |4|@|2 % | * | * | *
DO0800RO5N040 8 0.5 12 40 7.85 — 100 8 |4|@|2 % | * | * | *
D0800R10N024 8 1 12 24 7.85 — 60 8 |4|@|2( % | * | * | *
DO0800R10N040 8 1 12 40 7.85 = 100 8 |4|@|2 % | * | * | *
D0800R20N024 8 2 12 24 7.85 - 60 8 |[4(@[2] % | * | * | *
D0800R20N040 8 2 12 40 7.85 = 100 8 |4|@|2 % | * | * | *
D0800R20N056 8 2 12 56 7.85 — 120 8 |4 k|2 * | * | * | *
D0800R20N072 8 2 12 72 7.85 = 120 8 |4 k|2 * | * | * | *
D0900R20 9 2 13.5 — — — 100 8 [4 (%3] * | * | * | *
D1000R05N030 10 0.5 15 30 9.7 = 70 10 |4|@|2( % | * | * | *
D1000R05N050 10 0.5 15 50 9.7 - 110 10 |4|@|2( % | * | * | *
D1000R10N030 10 1 15 30 9.7 = 70 10 [4(@[2] * | * | * | *
D1000R10N050 10 1 15 50 9.7 - 110 10 |4|@|2( % | * | * | *
D1000R20N030 10 2 15 30 9.7 = 70 10 |4|@|2( % | * | * | *
D1000R20N050 10 2 15 50 9.7 — 110 10 |4|@|2( % | * | * | *
D1000R20N070 10 2 15 70 9.7 = 150 10 |4 *|2| % | * | * | *
D1000R20N090 10 2 15 90 9.7 - 150 10 |4 *|2| % | * | * | *
D1100R20 11 2 16.5 = = = 110 10 [4 ([ *[3] * | * | * | *
D1200R05N036 12 0.5 18 36 | 11.7 - 80 12 |4|@|2( % | * | * | *
D1200R05N060 12 0.5 18 60 | 11.7 = 120 12 |4|@|2( % | * | * | *
D1200R10N036 12 1 18 36 | 11.7 — 80 12 |4|@|2( % | * | * | *
D1200R10N060 12 1 18 60 | 11.7 — 120 12 |4|@|2( % | * | * | *
D1200R20N036 12 2 18 36 | 11.7 — 80 12 |4 | *|2| % | * | * | *
D1200R20N060 12 2 18 60 | 11.7 = 120 12 |4 | % |2 % | * | * | *
D1200R20N084 12 2 18 84 | 11.7 - 160 12 |4 [ *|[2] * | * | * | *
D1200R20N108 12 2 18 108 | 11.7 = 160 12 |4 | % |2 % | * | * | *
D1200R30N036 12 3 18 36 | 11.7 — 80 12 |4|@|2( % | * | * | *
D1200R30N060 12 & 18 60 | 11.7 = 120 12 |4|@|2( % | * | * | *
D1300R30 13 3 19.5 — — — 120 12 |4 (% [3]| * | * | * | *
D1600R05N042 16 0.5 24 42 | 155 = 100 16 |4|@|2( % | * | * | *
D1600R20N042 16 2 24 42 | 155 — 100 16 |4|@|2( % | * | * | *
D1600R30N042 16 3 24 42 | 155 = 100 16 |4 (@[2] * | * | * | *
D1600R30N080 16 3 24 80 | 15.5 - 140 16 |4|@|2( % | * | * | *
D1600R30N120 16 8 24 120 | 15.5 = 175 16 |4 | k|2 % | * | * | *

* Nessuna interferenza

@ : Inventario disponibile % : Inventario disponibile in Giappone.




M Parametri ad alta velocita

Acciaio al carbonio, Ghisa, Lega d'acciaio, Acciaio per Acciaio temprato (45—55HRC) Acciaio temprato (55—62HRC)
Lega d'acciaio (—30HRC) utensili,
Materiale lavorato Acciaio pretemprato
Ck55, GG25, 41CrMo W.N°. 1.2344(H13) X210Cr12
W.NP°. 1.2344(H13), X210Cr12
Diam. | Angolo R |Lurghezzacolo|Numero di Giri] Avanzamento | Profonditadeltagio Profondtadel agifNurmero i Gir| Avanzamentor |Profondia dl taglo Profonda deltagioNumero di Giri] Avanzamento | Pofontadeltagio Profondita del taglfNumero i Gir| Avanzamento | Profondi delagl Profondita deltagi
(mm) | (mm) | (mm) (min”") (mm/min) | ap(mm) ae (mm) (min”™) (mm/mn) | ap(mm) ae (mm) (min”) (mm/min) | ap(mm) ae (mm) (min”™) (mmmin) | ap(mm) | ae(mm)

1 0.2 | 4 (40000| 7200|/0.04 | 0.45 [33000| 5100 [0.03 | 0.45 [27000| 4100 [0.025 | 0.45 [20000| 1800 [0.013 | 0.45
1 0.2 | 6 [(40000| 6500/0.03 | 0.45 [33000| 4600 |0.022 | 0.45 [27000| 3700 [0.018 | 0.45 [20000| 1600 {0.01 | 0.45
1 0.2 | 8 [32000| 4500|0.022 | 0.45 [27000| 3200 |0.018 | 0.45 [21000| 2600 [0.012 | 0.45 [16000| 1100 [0.008 | 0.45
1 0.2 | 10 (24000| 2700|0.015| 0.45 [20000| 1900 [0.01 | 0.45 [16000| 1500 |0.008 | 0.45 (12000 700 |0.006 | 0.45
1
1

0.2 | 15 (16000 1200/ 0.008 | 0.45 (14000| 700 |0.005| 0.45 [12000| 500 |0.003 | 0.45 |10000| 400 |0.003 | 0.45
0.2 | 20 (14000| 1000/0.005| 0.45 [12000/ 600 |0.004 | 0.45 [10000/ 400 |0.002| 0.45 | 9000/ 300 |[0.002| 0.45
1.5/ 0.3 | 4 [32000{10000|0.1 0.65 [27000| 7100 | 0.08 | 0.65 [21000| 5700 |0.06 | 0.65 |16000| 2500 | 0.03 | 0.65
1.5/ 0.3 | 6 (32000) 7800/ 0.08 | 0.65 [27000| 5500 |0.06 | 0.65 [21000| 4200 |0.05 | 0.65 |16000| 2000 | 0.025| 0.65
1.5 | 0.3 | 10 |27000| 5700|0.05 | 0.65 |22000| 4000 | 0.035| 0.65 |18000| 3000 | 0.03 | 0.65 |14000| 1400 | 0.014| 0.65
1.5 | 0.3 | 15 |22000| 3200|0.03 | 0.65 |18000| 2300 | 0.025| 0.65 |15000| 1700 | 0.018 | 0.65 |11000| 1000 | 0.009 | 0.65
1.5 | 0.3 | 20 |16000| 1400|0.02 | 0.65 |14000| 1200 | 0.016 | 0.65 |13000| 1000 | 0.012 | 0.65 | 9000| 700 |0.007 | 0.65
1.5 | 0.3 | 25 | 13000/ 1000|0.015| 0.65 |11000| 800 |0.012| 0.65 |10000| 700 |0.009| 0.65 | 7500/ 500 |0.005| 0.65
1.5 | 0.3 | 30 | 13000/ 900|/0.01 | 0.65 |11000| 700 |0.008 | 0.65 |10000| 600 | 0.006 | 0.65 | 7500/ 400 |0.004 | 0.65

2 0.5| 6 [24000|/10000|0.1 0.75 |20000| 7100 | 0.08 | 0.75 |16000| 5700 |0.06 | 0.75 [12000| 2500 | 0.03 | 0.75
2 0.5 | 10 (24000|10000|0.08 | 0.75 [20000| 7100 | 0.06 | 0.75 [16000| 5700 | 0.05 | 0.75 |12000| 2500 | 0.025| 0.75
2 0.5 | 15 (20000, 7000|0.05 | 0.75 [17000| 5000 | 0.04 | 0.75 [13000| 3200 | 0.03 | 0.75 |10000| 1800 | 0.016| 0.75
2 0.5 | 20 (20000| 3600/ 0.04 | 0.75 [17000| 2600 | 0.03 | 0.75 [13000| 1800 | 0.025| 0.75 |10000| 900 | 0.012| 0.75
2 0.5 | 25 |16000| 1800/ 0.03 | 0.75 |14000| 1400 | 0.025| 0.75 |12000| 1100 |0.02 | 0.75 | 9000, 720|0.01 | 0.75
2 0.5 | 30 |16000{ 1400|0.025| 0.75 |14000| 1200 | 0.02 | 0.75 |12000/ 900 |0.016| 0.75 [ 9000/ 650 | 0.008| 0.75
2 0.5 | 35 |13000( 1100|0.02 | 0.75 |11000| 800 |0.018| 0.75 |10000| 700 |0.014| 0.75 | 7000/ 500 |0.007| 0.75
2 0.5 | 40 | 13000/ 1000/0.02 | 0.75 |11000| 700 |0.015| 0.75 |10000| 600 |0.012| 0.75 | 7000, 400 |0.006| 0.75
3 0.5 | 10 (16000(11000/0.12 | 1.5 [13000| 7800 {0.09 | 1.5 [11000| 6300 |0.07 | 1.5 8000| 2800 |0.04 | 1.5
3 0.5 | 15 (16000 9000({0.11 | 1.5 |[13000| 6400 [0.08 | 1.5 ([11000| 5100 [0.06 | 1.5 8000| 2300 |0.04 | 1.5
3 0.5 | 20 (13000 7200(0.09 | 1.5 [11000| 5100 |0.07 | 1.5 8700| 4000 | 0.05 | 1.5 6500( 1800 |0.03 | 1.5
3 0.5 | 30 (13000 5700(0.06 | 1.5 |[11000| 4000 |0.05 | 1.5 8700| 3000 |0.04 | 1.5 6500( 1400 |0.02 | 1.5
3 0.8 | 10 (16000/11000|0.24 | 1 13000| 7800 |0.19 | 1 11000| 6300 |0.14 | 1 8000| 2800 | 0.07 | 1

3 0.8 | 15 (16000 9000|0.22 | 1 13000| 6400 |0.17 | 1 11000| 5100 | 0.13 | 1 8000| 2300 | 0.07 | 1

3 0.8 | 20 (13000 7200/0.19 |1 11000| 5100 |0.15 | 1 8700/ 4000 |0.11 | 1 6500/ 1800 | 0.06 | 1

3 0.8 | 30 (13000, 5700(0.12 | 1 11000/| 4000 | 0.09 | 1 8700/ 3000 |0.07 | 1 6500 1400 | 0.04 | 1

3 0.8 | 40 (11000, 3600|0.08 | 1 9100| 2600 | 0.06 | 1 7400/ 2000 |0.05 | 1 5500/ 1000 | 0.025| 1

3 0.8 | 50 | 8000/ 2600|0.07 |1 6600| 1800 | 0.05 | 1 5800| 1500 | 0.04 | 1 4600/ 800|0.02 | 1

4 0.5 | 12 | 8400| 6000(/0.15 | 2 7000/ 4300 [0.12 | 2 5600| 3400 [0.09 | 2 4200| 1500 |0.05 | 2
4 0.5 | 20 | 8400/ 6000|/0.14 | 2 7000/ 4300 [0.11 | 2 5600| 3400 [0.08 | 2 4200| 1500 |0.04 | 2
4 0.5 | 30 | 6900/ 4900|/0.12 | 2 5700/ 3500 [0.09 | 2 4600/ 2800 | 0.07 | 2 3500| 1200 [0.03 | 2
4 0.5 | 48 | 5600/ 2000|0.07 | 2 4600( 1400 | 0.05 | 2 3800 1100 [0.04 | 2 2800, 500|0.02 | 2
4 1 12 |12000| 12000 0.3 1.5 |[10000| 8500 | 0.23 | 1.5 8000( 6800 |0.18 | 1.5 6000| 3000 | 0.1 1.5
4 1 20 [12000/12000|0.27 | 1.5 |10000| 8500 |0.21 | 1.5 8000| 6800 |0.16 | 1.5 6000| 3000 |0.08 | 1.5
4 1 30 [10000/ 9900/0.24 | 1.5 8300/ 7000 |0.19 | 1.5 6700 5600 | 0.14 | 1.5 5000{ 2500 | 0.07 | 1.5
6 0.5 | 18 | 4000/ 3900/0.15 | 3.5 3300| 2800 | 0.12 | 3.5 2700| 2200 | 0.09 | 3.5 2000( 1000 | 0.05 | 3.5
6 0.5 | 30 | 4000/ 3900/0.14 | 3.5 3300| 2800 | 0.11 | 3.5 2700( 2200 | 0.08 | 3.5 2000( 1000 |0.04 | 3.5
6 1 18 | 8000|13000| 0.5 3 6600| 9200 | 0.4 3 5400| 7400 | 0.3 3 4000/ 3300 |0.15 | 3
6 1 30 | 8000/13000(0.45 | 3 6600 9200 0.35 | 3 5400| 7400 |0.27 | 3 4000/ 3300 |0.14 | 3
6 1 54 | 6600/11000(0.25 | 3 5500| 7800 | 0.2 3 4400| 6300 |0.15 | 3 3300| 2800 |0.08 | 3

6 1.5 | 18 | 8000|13000|0.5 2 6600| 9200 | 0.4 2 5400| 7400 | 0.3 2 4000| 3300 |0.15 | 2

6 1.5 | 30 | 8000|13000(0.45 | 2 6600| 9200 |0.35 | 2 5400/ 7400 |0.27 | 2 4000| 3300 |0.14 | 2

6 1.5 | 42 | 6600/11000|0.4 2 5500( 7800 | 0.3 2 4400| 6300 |0.24 | 2 3300/ 2800 |0.12 | 2

6 1.5 | 54 | 6600|/11000(0.25 | 2 5500 7800 | 0.2 2 4400| 6300 |0.15 | 2 3300/ 2800 |0.08 | 2

6 2 18 | 8000/13000|0.5 1.5 6600| 9200 | 0.4 1.5 5400| 7400 | 0.3 1.5 4000| 3300 |0.15 | 1.5
6 2 30 | 8000(13000/0.45 | 1.5 6600| 9200 |0.35 | 1.5 5400/ 7400 |0.27 | 1.5 4000| 3300 |0.14 | 1.5

ae
Profondita di taglio ap

1) In fresatura in contornatura, i parametri di taglio possono variare a causa della geometria del pezzo o del metodo di taglio. ridurre
I'avanzamento specialmente agli angoli.

2) Tuttavia, se la rigidita della macchina o il bloccaggio del pezzo sono ridotti, possono verificarsi vibrazioni.

3) L'utilizzo di aria compressa o di olio nebulizzato & fortemente consigliato per favorire I'evacuazione del truciolo.




VFHVRB

4 tagli con elica variabile, lunghezza di taglio corta

W Parametri ad alta velocita

Materiale lavorato

Acciaio al carbonio, Ghisa,
Lega d'acciaio (—30HRC)

Lega d'acciaio, Acciaio per
utensili,
Acciaio pretemprato

Acciaio temprato (45—55HRC)

Acciaio temprato (55—62HRC)

Ck55, GG25, 41CrMo W.N°. 1.2344(H13) X210Cr12
W.N°. 1.2344(H13), X210Cr12
Diam. | Angolo R |Lurghezza colo|Numero di Giri] Avanzamento | Profondtadeltagio ProfondtadelagifNurmero i Gir| Avanzamento | Profondia dltaglo Profonda deltagioNumero di Giri| Avanzamento | Prf o di Giri| Avanzamento |Profonta deltagio Profondia del agf
(mm) | (mm) | (mm) (min”") (mm/min) | ap(mm) ae (mm) (min”™) (mm/mn) | ap(mm) ae (mm) (min”) (mm/min) | ap(mm) ae (mm) (min”™) (mmmin) | ap(mm) | ae(mm)
7 | 1.5 | — | 6800 |[13000| 0.5 3 5600 | 9200 | 0.4 3 4600 | 7400 | 0.3 3 3400 | 3300 | 0.15 | 3
8 | 0.5| 24| 3000| 3900| 0.18 | 5 2500 | 2800 | 0.14 | 5 2000 | 2200 | 0.11 5 1500 | 1000 | 0.05 | 5
8 | 0.5| 40| 3000 | 3900| 0.16 | 5 2500 | 2800 | 0.12 | 5 2000 | 2200 | 0.1 5 1500 | 1000 | 0.05 | 5
8 |1 24| 4200 | 6500| 0.3 4.5 | 3500 | 4600 | 0.23 | 4.5 [ 2800 | 3700 | 0.18 | 4.5 [ 2100 | 1600 | 0.09 | 4.5
8 1 40| 4200 | 6500| 0.27 | 4.5 | 3500 | 4600 | 0.21 4.5 | 2800 | 3700 | 0.16 | 4.5 | 2100 | 1600 | 0.08 | 4.5
8 | 2 24| 6000 [13000| 0.6 3 5000 | 9200 | 046 | 3 4000 | 7400 | 0.36 | 3 3000 | 3300 | 0.18 | 3
8 | 2 40| 6000 [13000| 0.54 | 3 5000 | 9200 | 0.42 | 3 4000 | 7400 | 0.32 | 3 3000 | 3300 | 0.16 | 3
8 | 2 56| 5000 |11000| 0.48 | 3 4200 | 7800 | 0.37 | 3 3400 | 6300 | 0.3 3 2500 | 2800 | 0.14 | 3
8 |2 72| 5000 |11000| 0.3 8 4200 | 7800 | 0.23 | 3 3400 | 6300 | 0.2 3 2500 | 2800 | 0.09 | 3
9 |2 — | 5300 |13000| 0.6 3.5 | 4400 | 9200 | 0.46 | 3.5 | 3600 | 7400 | 0.36 | 3.5 | 2700 | 3300 | 0.18 | 3.5
10 | 0.5 | 30| 2400 | 3900| 0.18 | 6.5 [ 2000 | 2800 | 0.14 | 6.5 | 1600 | 2200 | 0.11 6.5 | 1200 | 1000 | 0.05 | 6.5
10 | 0.5 | 50| 2400 | 3900| 0.16 | 6.5 | 2000 | 2800 | 0.12 | 6.5 | 1600 | 2200 | 0.1 6.5 | 1200 | 1000 | 0.05 | 6.5
10 | 1 30| 3300 | 6500| 0.3 6 2700 | 4600 | 0.23 | 6 2200 | 3700 | 0.18 | 6 1700 | 1600 | 0.09 | 6
10 | 1 50| 3300 | 6500 0.27 | 6 2700 | 4600 | 0.21 6 2200 | 3700 | 0.16 | 6 1700 | 1600 | 0.08 | 6
10 | 2 30| 4800 |13000| 0.6 4.5 | 4000 | 9200 | 0.46 | 4.5 | 3200 | 7400 | 0.36 | 4.5 | 2400 | 3300 | 0.18 | 4.5
10 | 2 50| 4800 |13000| 0.54 | 4.5 | 4000 | 9200 | 0.42 | 4.5 | 3200 | 7400 | 0.32 | 4.5 | 2400 | 3300 | 0.16 | 4.5
10 | 2 70| 4000 |11000| 0.48 | 4.5 | 3300 | 7800 | 0.37 | 4.5 | 2700 | 6300 | 0.3 45 | 2000|2800 | 0.14 | 45
10 | 2 90| 4000 |11000| 0.48 | 4.5 | 3300 | 7800 | 0.37 | 4.5 | 2700 | 6300 | 0.3 4.5 1 2000|2800 | 0.14 | 45
1 | 2 — | 4300 |12000| 0.6 5 3600 | 8500 | 0.46 | 5 2900 | 6800 | 0.36 | 5 2200 | 3000 | 0.18 | 5
12 | 0.5 | 36| 2000 | 3600| 0.27 8 1700 | 2600 | 0.21 8 1300 | 2100 | 0.14 8 1000 | 900 | 0.07 8
12 | 0.5| 60| 2000 | 3600| 0.24 | 8 1700 | 2600 | 0.18 | 8 1300 | 2100 | 0.12 | 8 1000 | 900 | 0.06 | 8
12 |1 36| 2400 | 4800| 0.36 | 7.5 [ 2000 | 3400 | 0.28 | 7.5 [ 1600 | 2700 | 0.18 | 7.5 [ 1200 | 1200 | 0.09 | 7.5
12 | 1 60| 2400 | 4800| 0.32 | 7.5 | 2000 | 3400 | 0.25 | 7.5 [ 1600 | 2700 | 0.16 | 7.5 [ 1200 | 1200 | 0.08 | 7.5
12 | 2 36| 4000 [12000| 0.9 6 3300 | 8500 | 0.7 6 2700 | 6800 | 045 | 6 2000 | 3000 | 0.23 | 6
12 | 2 60| 4000 [{12000| 0.8 6 3300 | 8500 | 0.6 6 2700 | 6800 | 0.4 6 2000 | 3000 | 0.2 6
12 | 2 84| 3300 | 9900| 0.7 6 2700 | 7000 | 0.55 | 6 2200 | 5600 | 0.36 | 6 1700 | 2500 | 0.18 | 6
12 | 2 108 3300 | 9900| 0.45 | 6 2700 | 7000 | 0.35 | 6 2200 | 5600 | 0.23 | 6 1700 | 2500 | 0.11 6
12 | 3 36| 4000 [12000| 0.9 4.5 | 3300 | 8500 | 0.7 45 | 2700 | 6800 | 0.45 | 4.5 | 2000 | 3000| 0.23 | 45
12 | 3 60| 4000 |12000| 0.8 4.5 | 3300 | 8500 | 0.6 4.5 | 2700 | 6800 | 0.4 4.5 | 2000 | 3000 | 0.2 4.5
13 | 3 — | 3700 |12000| 0.9 5 3100 | 8500 | 0.7 5 2500 | 6800 | 0.45 | 5 1900 | 3000 | 0.23 | 5
16 | 0.5 | 42| 1500 | 3000/ 0.27 | 11 1200 | 2100 | 0.21 | 11 1000 | 1700 | 0.12 | 11 750 | 750 0.05 | 11
16 | 2 42) 2100 | 5000| 045 | 9 1700 | 3600 | 0.35 | 9 1400 | 2900 | 0.2 9 1100 | 1300 | 0.08 | 9
16 | 3 42| 3000 |10000| 0.9 7.5 | 2500 | 7100 | 0.7 7.5 | 2000 | 5700 | 0.4 7.5 | 1500 | 2500 | 0.15 | 7.5
16 | 3 80| 3000 |10000| 0.8 7.5 | 2500 | 7100 | 0.6 7.5 | 2000 | 5700 | 0.37 | 7.5 | 1500 | 2500 | 0.14 | 7.5
16 | 3 120| 2500 | 8300| 0.7 7.5 | 2100 | 5900 | 0.55 | 7.5 | 1700 | 4700 | 0.32 | 7.5 | 1300 | 2100 | 0.12 | 7.5

Profondita di taglio
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1) In fresatura in contornatura, i parametri di taglio possono variare a causa della geometria del pezzo o del metodo di taglio. ridurre

I'avanzamento specialmente agli angoli.
2) Tuttavia, se la rigidita della macchina o il bloccaggio del pezzo sono ridotti, possono verificarsi vibrazioni.
3) L'utilizzo di aria compressa o di olio nebulizzato & fortemente consigliato per favorire I'evacuazione del truciolo.




Nei casi contrassegnati da "-" fare riferimento ai parametri per alte velocita di taglio

M Parametri ad ampia profondita di taglio

Acciaio al carbonio, Ghisa, Lega d'acciaio, Acciaio per Acciaio temprato (45—55HRC) Acciaio temprato (55—62HRC)
Lega d'acciaio (—30HRC) utensili,
Materiale lavorato Acciaio pretemprato
Ck55, GG25, 41CrMo W.N°. 1.2344(H13) X210Cr12
W.NP°. 1.2344(H13), X210Cr12
Diam. | Angolo R |Lurghezzacolo|Numero di Giri] Avanzamento | Profonditadeltagio Profondtadel agifNurmero i Gir| Avanzamentor |Profondia dl taglo Profonda deltagioNumero di Giri] Avanzamento | Pofontadeltagio Profondita del taglfNumero i Gir| Avanzamento | Profondi delagl Profondita deltagi
(mm) | (mm) | (mm) (min”") (mm/min) | ap(mm) ae (mm) (min”™) (mm/mn) | ap(mm) ae (mm) (min”) (mm/min) | ap(mm) ae (mm) (min”™) (mmmin) | ap(mm) | ae(mm)

1 0.2 | 4 (24000| 2200 | 0.08 | 0.45 [20000| 1500 | 0.07 | 0.45 [16000| 1200 [0.05 | 0.45 [12000| 550 |0.025| 0.45

1| 0.2] 6 [24000| 2000 | 0.07 | 0.45 [20000| 1400 | 0.05 | 0.45 [16000| 1100 |0.04 | 0.45 {12000 500 |0.02 | 0.45
1 | 0.2] 8 19000| 1400 | 0.05 | 0.45 [16000| 1000 | 0.04 | 0.45 [13000| 800 [0.03 | 0.45 | 9500 350 |0.016| 0.45
1| 0.2] 10 [14000| 800 | 0.04 | 0.45 [12000| 600 | 0.03 | 0.45 | 9000| 400 |0.025 | 0.45 | 7000 200 |0.012| 0.45
1 |02][15]| - | - | - | -|-|-|-|-|-|1-|-|-=-|-1-1-]-
1 02|20 - | - | - | - | -] -/ -] -|-]-]-/=-|=-1=-1-1+=

1.5/ 0.3 | 4 |19000| 3000 | 0.2 | 0.65 |16000| 2100 | 0.16 | 0.65 |13000| 1700 |0.12 | 0.65 | 9500/ 750 |0.06 | 0.65
1.5/ 0.3| 6 (19000| 2300 | 0.16 | 0.65 (16000 1600 | 0.13 | 0.65 {13000| 1300 | 0.1 0.65 [ 9500 580 |0.05 | 0.65
1.5| 0.3 | 10 (16000| 1700 | 0.1 0.65 (13000| 1200 | 0.07 | 0.65 [11000| 1000 |0.05 | 0.65 | 8000| 430 |0.03 | 0.65
1.5| 0.3 | 15 (13000| 1000 | 0.06 | 0.65 [{11000| 700 | 0.05 | 0.65 [ 9000| 600 |0.04 | 0.65 | 6500| 250 |[0.018| 0.65
1.5/03 | 20| — = = = = = = = = = = = = = = =
0.3 25| — - - - - - — — — — - - - - - -
0.3 30| — = = = = = = = = = = = = = = =
0.5| 6 [(14000| 3000 | 0.2 | 0.75 [12000| 2100 | 0.16 | 0.75 | 9400/ 1700 |0.12 | 0.75 | 7000| 750 |0.06 | 0.75
0.5 | 10 |14000| 3000 | 0.16 | 0.75 |12000| 2100 | 0.13 | 0.75 | 9400| 1700 | 0.1 0.75 | 7000/ 750 |0.05 | 0.75
0.5 | 15 [12000| 2100 | 0.1 0.75 [10000| 1500 | 0.08 | 0.75 [ 8000/ 1200 |0.06 | 0.75 | 6000/ 530 |0.03 | 0.75
0.5 | 20 [12000| 1100 | 0.08 | 0.75 |10000| 800 | 0.06 | 0.75 | 8000, 600 |0.05 | 0.75 | 6000/ 280 |0.025| 0.75
0.5 25| - - - - - - - - - - — - — — - -
0.5 30| -— = = = = = = = = = = = = = = =
0.5 35| — — - - - - - - - - — — — — — -
0.5 40| — = = = = = = = = = = = = = = =
0.5 | 10 [ 9600| 3300 | 0.24 | 1.5 8000| 2300 | 0.2 1.5 6400| 1800 |0.14 | 1.5 4800 830 |0.07 | 1.5
0.5 | 15 [ 9600| 2700 | 0.22 | 1.5 8000| 1900 | 0.17 | 1.5 6400| 1500 |0.13 | 1.5 4800, 680 |0.06 | 1.5
0.5 | 20 | 7800| 2200 | 0.18 | 1.5 6500| 1500 | 0.14 | 1.5 5200| 1200 (0.11 | 1.5 3900| 550 (0.05 | 1.5
0.5 | 30 | 7800| 1700 | 0.12 | 1.5 6500| 1200 | 0.1 1145 5200| 1000 (0.07 | 1.5 3900| 430 (0.04 | 1.5

-
a

-
2]

0.8 | 10 | 9600| 3300 | 0.5 | 1 8000| 2300 | 0.4 | 1 6400| 1800 |03 | 1 4800| 830 |0.14 | 1
0.8 | 15 | 9600| 2700 | 0.5 | 1 8000| 1900 | 0.35 | 1 6400| 1500 |0.25 | 1 4800| 680 |0.13 | 1
0.8 | 20 | 7800| 2200 | 0.4 | 1 6500| 1500 | 0.3 | 1 5200/ 1200 |0.23 | 1 3900/ 550 |0.11 | 1
0.8 | 30 | 7800| 1700 | 0.24 | 1 6500| 1200 | 0.2 | 1 5200/ 1000 |0.14 | 1 3900| 430 |0.05 | 1
08/40| - | — | - | - | - | - | = | - === =1-=-1]-=1-=1-=
ogpso)| - | - | - | - | - -|=-l=-]=-|l=1=/=]=/=]=/1=

0.5 | 12 | 5000 1800 | 0.3 | 2 4200| 1300 | 0.24 | 2 3400/ 1000 [0.18 | 2 2500 450 [0.06 | 2
0.5 | 20 | 5000| 1800 | 0.3 | 2 4200| 1300 | 0.22 | 2 3400| 1000 [0.17 | 2 2500 450 [0.06 | 2
0.5 | 30 | 4100| 1500 | 0.24 | 2 3400/ 1100 | 0.19 | 2 2700| 840(0.14 | 2 2100| 380 [0.05 | 2
0.5 48 | — = = = = = = = = = = = = = = =
1 12 | 7200| 3600 | 0.6 | 1.5 6000 2500 | 0.5 | 1.5 4800| 2000 |0.36 | 1.5 3600| 900 (0.12 | 1.5
1 20 | 7200/ 3600 | 0.6 | 1.5 6000 2500 | 0.4 | 1.5 4800| 2000 [0.32 | 1.5 3600| 900 (0.11 | 1.5
1 30 | 6000 3000 0.5 | 1.5 5000/ 2100 | 0.4 | 1.5 4000] 1700 | 0.3 1.5 3000/ 750 | 0.1 1.5
0.5 | 18 | 2400 1200 | 0.3 | 3.5 2000| 840 | 0.24 | 3.5 1600/ 670|0.18 | 3.5 1200| 300 [0.06 | 3.5
0.5 | 30 | 2400| 1200 | 0.3 | 3.5 2000| 840 | 0.22 | 3.5 1600/ 670|0.17 | 3.5 1200/ 300 [0.06 | 3.5
1 18 | 4800| 3900 | 1 3 4000| 2700 | 0.8 | 3 3200| 2200 | 0.6 3 2400 980 |0.2 3

0000000 OO0 e O0MAMAMAMBMBAMBOWW®W®W®W®W®W®W®WWINDNDNNNDNNNNDN

1 30 | 4800 3900 | 09 | 3 4000| 2700 | 0.7 3 3200| 2200 | 0.5 3 2400| 980 [0.18 | 3
1 54 | 4000| 3300 | 0.5 3 3300|2300 | 0.4 |3 2700| 1800 | 0.3 S 2000| 830 |0.1 3
1.5 | 18 | 4800| 3900 | 1 2 4000| 2700 | 0.8 | 2 3200| 2200 | 0.6 2 2400| 980 |0.2 2
1.5 | 30 | 4800/ 3900 | 0.9 | 2 4000| 2700 | 0.7 | 2 3200| 2200 | 0.5 2 2400| 980 |0.18 | 2
1.5 | 42 | 4000| 3300 | 0.8 | 2 3300|2300 | 0.6 | 2 2700| 1800 | 0.5 2 2000| 830 |0.16 | 2
1.5 | 54 | 4000| 3300 | 0.5 | 2 3300( 2300 | 0.4 | 2 2700( 1800 | 0.3 2 2000| 830 |0.1 2
2 18 | 4800/ 3900 | 1 1.5 4000| 2700 | 0.8 1.5 3200| 2200 | 0.6 1.5 2400| 980 |0.2 1.5
2 30 | 4800| 3900 | 0.9 1.5 4000| 2700 | 0.7 1.5 3200/ 2200 | 0.5 1.5 2400/ 980 |0.18 | 1.5
ae
Profondita di taglio ap

1) In fresatura in contornatura, i parametri di taglio possono variare a causa della geometria del pezzo o del metodo di taglio. ridurre
I'avanzamento specialmente agli angoli.

2) Tuttavia, se la rigidita della macchina o il bloccaggio del pezzo sono ridotti, possono verificarsi vibrazioni.

3) L'utilizzo di aria compressa o di olio nebulizzato & fortemente consigliato per favorire |'evacuazione del truciolo.




VFHVRB

4 tagli con elica variabile, lunghezza di taglio corta

M Parametri ad ampia profondita di taglio

Materiale lavorato

Acciaio al carbonio, Ghisa,
Lega d'acciaio (—30HRC)

Lega d'acciaio, Acciaio per
utensili,
Acciaio pretemprato

Acciaio temprato (45—55HRC)

Acciaio temprato (55—62HRC)

Ck55, GG25, 41CrMo W.N°. 1.2344(H13) X210Cr12
W.N°. 1.2344(H13), X210Cr12

Diam. | Angolo R |Lurghezza colo|Numero di Giri] Avanzamento | Profondtadeltagio ProfondtadelagifNurmero i Gir| Avanzamento | Profondia dltaglo Profonda deltagioNumero di Giri| Avanzamento | Prf o di Giri| Avanzamento |Profonta deltagio Profondia del agf
(mm) | (mm) | (mm) (min”") (mm/min) | ap(mm) ae (mm) (min”™) (mm/mn) | ap(mm) ae (mm) (min”) (mm/min) | ap(mm) ae (mm) (min”™) (mmmin) | ap(mm) | ae(mm)

7 | 1.5| — | 4100 | 3900 | 1 3 3400 | 2700 | 0.8 3 2700 | 2200 | 0.6 3 2100 | 980 | 0.2 3

8 | 0.5| 24| 1800|1200 | 0.35 | 5 1500 | 840 0.3 5 1200 | 670 | 0.2 5 900 | 300 | 0.07 | 5

8 | 0.5| 40| 1800 | 1200 | 0.3 5 1500 | 840| 0.25 | 5 1200 | 670 | 0.2 5 900 | 300 | 0.06 | 5

8 |1 24| 2500 | 2000 | 0.6 4.5 | 2100 | 1400 | 0.5 45 (1700 | 1100 | 0.4 45 11300 | 500 | 0.12 | 45

8 1 40| 2500 | 2000 | 0.5 4.5 | 2100 | 1400 | 0.4 45 [ 1700 | 1100 | 0.3 4.5 11300 | 500 | 0.11 4.5

8 | 2 24 3600 | 3900 | 1.2 3 3000 | 2700 | 1 3 2400 | 2200 | 0.7 3 1800 | 980 | 0.24 | 3

8 | 2 40| 3600 | 3900 | 1.1 3 3000 | 2700 | 0.9 3 2400 | 2200 | 0.7 3 1800 | 980 | 0.22 | 3

8 |2 56| 3000 | 3300 | 1 3 2500 | 2300 | 0.8 3 2000 | 1800 | 0.6 3 1500 | 830 | 0.2 3

8|2 72| 3000 | 3300 | 0.6 3 2500 | 2300 | 0.5 8 2000 | 1800 | 0.4 3 1500 | 830 | 0.12 | 3

9 2 — [ 3200 | 3900 | 1.2 3.5 | 2700 | 2700 | 1 3.5 12100 | 2200 | 0.7 3.5 11600 | 980 | 0.24 | 3.5
10 | 0.5 | 30| 1400 | 1200 | 0.35 | 6.5 [ 1200 | 840 0.3 6.5 940 | 670| 0.2 6.5 700 | 300 | 0.07 | 6.5
10 | 0.5 | 50| 1400 | 1200 | 0.3 6.5 | 1200 | 840 | 0.25 | 6.5 940 | 670| 0.2 6.5 700 | 300 | 0.06 | 6.5
10 | 1 30| 2000 | 2000 | 0.6 6 1700 | 1400 | 0.5 6 1300 | 1100 | 0.4 6 1000 | 500 | 0.12 | 6
10 | 1 50| 2000 | 2000 | 0.5 6 1700 | 1400 | 0.4 6 1300 | 1100 | 0.3 6 1000 | 500 | 0.11 6
10 | 2 30| 2900 | 3900 | 1.2 4.5 | 2400 | 2700 | 1 4.5 11900 | 2200 | 0.7 45 11500 | 980 | 0.24 | 45
10 | 2 50( 2900 | 3900 | 1.1 4.5 | 2400 | 2700 | 0.9 45 11900 | 2200 | 0.7 45 11500 | 980 | 0.22 | 45
10 | 2 70( 2400 | 3300 | 1 4.5 | 2000 | 2300 | 0.8 45 |1 1600 | 1800 | 0.6 45 11200 | 830 | 0.2 45
10 | 2 90| 2400 | 3300 | 1 4.5 | 2000 | 2300 | 0.8 4.5 11600 1800 | 0.6 45 11200 | 830 | 0.2 4.5
1 | 2 — | 2600 | 3600 | 1.2 ) 2200 | 2500 | 1 5 1700 | 2000 | 0.7 5 1300 | 900 | 0.24 | 5
12 | 0.5| 36| 1200 | 1100 | 0.5 8 1000 770| 0.4 8 800| 620| 0.3 8 600 | 280 | 0.11 8
12 | 0.5| 60| 1200 | 1100 | 0.5 8 1000 | 770| 0.4 8 800| 620| 0.3 8 600 | 280 | 0.1 8
12 | 1 36| 1400 | 1400 | 0.7 7.5 11200 | 1000 | 0.6 7.5 940 | 780 | 0.4 7.5 700 | 350 | 0.14 | 75
12 | 1 60| 1400 | 1400 | 0.6 7.5 11200 | 1000 | 0.5 7.5 940 | 780 | 0.4 7.5 700 | 350 | 0.13 | 7.5
12 | 2 36| 2400 | 3600 | 1.8 6 2000 | 2500 | 1.4 6 1600 | 2000 | 1.1 6 1200 | 900 | 0.4 6
12 | 2 60| 2400 | 3600 | 1.6 6 2000 | 2500 | 1.3 6 1600 | 2000 | 1 6 1200 | 900 | 0.3 6
12 | 2 84| 2000 | 3000 | 1.4 6 1700 | 2100 | 1.1 6 1300 | 1700 | 0.8 6 1000 | 750 | 0.3 6
12 | 2 108 | 2000 | 3000 | 0.9 6 1700 | 2100 | 0.7 6 1300 | 1700 | 0.5 6 1000 | 750 | 0.2 6
12 | 3 36| 2400 | 3600 | 1.8 4.5 | 2000 | 2500 | 1.4 4.5 | 1600 | 2000 | 1.1 45 11200 | 900 | 0.4 4.5
12 | 3 60| 2400 | 3600 | 1.6 4.5 | 2000 | 2500 | 1.3 4.5 | 1600 | 2000 | 1 45 11200 | 900 | 0.3 4.5
13 | 3 — | 2200 | 3600 | 1.8 5 1800 | 2500 | 1.4 5 1500 | 2000 | 1.1 5 1100 | 900 | 0.4 5
16 | 0.5 | 42| 900| 900 | 0.5 11 750 | 630| 0.4 11 600| 500, 0.3 | 11 450 | 230 | 01 11
16 | 2 42) 1300 | 1500 | 0.9 9 1100 | 1100 | 0.7 9 870 | 840| 0.5 9 650 | 380 | 0.2 9
16 | 3 42| 1800 | 3000 | 1.8 7.5 | 1500 | 2100 | 1.4 7.5 11200 | 1700 | 0.9 7.5 900 | 750 | 0.4 7.5
16 | 3 80| 1800 | 3000 | 1.6 7.5 11500 | 2100 | 1.3 7.5 11200| 1700 | 0.8 7.5 900 | 750 | 0.3 7.5
16 | 3 120| 1500 | 2500 | 1.4 7.5 | 1200 | 1800 | 1.1 7.5 | 1000 | 1400 | 0.7 7.5 750 | 630 | 0.3 7.5

Profondita di taglio
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1) In fresatura in contornatura, i parametri di taglio possono variare a causa della geometria del pezzo o del metodo di taglio. ridurre

I'avanzamento specialmente agli angoli.
2) Tuttavia, se la rigidita della macchina o il bloccaggio del pezzo sono ridotti, possono verificarsi vibrazioni.
3) L'utilizzo di aria compressa o di olio nebulizzato & fortemente consigliato per favorire I'evacuazione del truciolo.




VFHVRB >

4 tagli con elica variabile, tipo conico

Cc

D1<10 +0.007
D1>10 #0.01

®D1S12 0—-0.02 hGI’

D4 =
8<D4<10 0—-0.009
12<D4<16 0—-0.011

6 0—-0.008

@ VFHVRB garantisce alta efficienza di taglio grazie alla possibilita
di utilizzare alti avanzamenti o grandi profondita di taglio.

Angolo inclinato

Accia al carbonio, cciio legato, ghisa| Acciaio per tensii, accieo pre<empralo] - Acciaio temprato | Acciaio temprato |Acciaio inossidabile Lega di titanio . . -
(<30HRC) (£45HRC) (£55HRC) (>55HRC) austenitico Lega resistente al calore P E SCepCel e
©) ©) ©) ©) O O
Tipo a collo conico o
_ g =
— ’ e 1
T
ap B1 T —
Lunghezza effettiva R L2 18 £
dell'angolo inclinato [\ L3 a
Q2 L1 ®
43° 55
D @

~ | Lunghezza effettiva
Codice di ordinazione 8 |dell'angolo inclinato
D1 R B1 | ap | L3 L2 | Ds | B2 | L1 D4 |[N|®(30"| 1° | 2° | 3°
VFHVRBD010R02N006T09 | 1 02 | 09| 1 6 | 25 | 094 | 9.3° 60 6 |(4|®| — | 66|71 76
D010R02N010T09 | 1 02 | 09° | 1 10 | 25 [ 094 | 7.5° 60 6 [(4|®| — |[10.6/11.4|12.3
D010R02N015T09 | 1 02 |09 | 1 15 | 25 | 094 | 6.1° 60 6 |4|%x| — [15.6/16.8|18.1
D010R02N020T09 | 1 02 |09 | 1 20 | 25 | 094 | 5.1° 80 6 |[4|*x| — |20.6|22.1|23.9
D010R02N025T09 | 1 02 |09 | 1 25 | 25 | 094 | 44° 80 6 |[4|*x| — |25.6\27.5\29.7
D010R02N030T09 | 1 02 | 0.9° | 1 30 | 25 | 094 | 3.8° 80 6 |[4|*x| — |30.6/32.9/35.5
D010R02N035T09 | 1 02 | 09 | 1 35 | 25 | 094 | 34° 90 6 |4|%x| — [35.6/38.3/41.3
D010R02N040T09 | 1 02 | 09° | 1 40 | 25 [ 094 | 3.1° 90 6 |[4|*x| — |40.6|43.6\47.2
D010R02N045T09 | 1 02 | 09 | 1 45 | 25 | 094 | 2.8° 90 6 [4|*%x| — |45.6/49 *
D010R02N050T09 | 1 02 |09 | 1 50 | 25 | 094 | 2.6° 90 6 |4|%x| — |50.6/54.4| *
D015R03N010TO9( 1.5 | 0.3 | 0.9° | 1.5 10 3 144 | 7.1° 60 6 (4|®| — |[10.6/11.4/12.3
D015R03N015T09( 1.5 | 0.3 | 0.9° | 1.5 15 3 1.44 | 5.7° 60 6 (4|®| — [15.6/16.8|18.1
D015R03N020T09( 1.5 | 0.3 | 0.9° | 1.5 20 3 144 | 4.7° 80 6 [4|*x| — |20.6|22.2|123.9
D015R03N030T09( 1.5 | 0.3 | 0.9° | 1.5 30 3 1.44 | 3.5° 80 6 |4|*%x| — [30.6/32.9/35.6
D015R03N040T09( 1.5 | 0.3 | 0.9° | 1.5 40 3 144 | 2.8° 90 6 [4]|%x| — |40.6/43.7| *
D015R03N050T09( 1.5 | 0.3 | 0.9° | 1.5 50 3 144 | 2.4° 90 6 |4|%x| — |50.6/54.4| *
D020R0O5N015T04 | 2 05 | 04° | 2 15 | 4 1.9 5.2° 60 6 |4|®|15.6/16.2|/17.4|18.7
D020R0O5N020T04 | 2 05 | 04° | 2 20 | 4 19 | 4.3° 80 6 |4]|®]20.6/21.3|22.9\24.7
D020R0O5N025T04 | 2 05 | 04°| 2 25 | 4 1.9 3.6° 80 6 |4]|%*|25.6/26.5/28.5/30.8
D020R0O5N030T04 ( 2 05 | 04° | 2 30 | 4 1.9 3.2° 80 6 |4]|%|30.6/31.7/34 |36.8
D020RO5N035T04 ( 2 05 | 04° | 2 35 | 4 19 | 2.8° 80 6 |4]|%|356(36.9/39.6| *
D020R0O5N040T04 2 05 | 04° | 2 40 | 4 19 | 25° 80 6 |[4]|%|40.6/42 [45.2| *
D020R0O5N020T09 | 2 05 |09 | 2 20 | 4 19 | 44° 80 6 |4|®| — [20.8|22.3|24.1
D020R0O5N025T09 ( 2 05 [ 09 | 2 25 | 4 1.9 3.7° 90 6 |4|®]| — |25.8|27.7|29.9
D020R0O5N030T09 | 2 05 |09 | 2 30 | 4 1.9 3.2° 90 6 [4|*x| — |30.8/33 |35.7
D020R05N035T09 | 2 05 | 09°| 2 35 | 4 19 | 2.9° 90 6 [4|*%x| — |35.8/38.4| *
D020RO5N040T09 | 2 05 | 09| 2 40 | 4 19 | 26° 90 6 [4]|%x| — |40.8/43.8| *
D020RO5N045T09 ( 2 05 |09 | 2 45 | 4 19 | 2.3° 90 6 |[4]|%x| — (45.8/49.2| *
D020RO5N050T09 | 2 05 |09 | 2 50 | 4 1.9 | 22° | 100 6 |4|%x| — |50.8/54.5| *
D020R0O5N055T09 | 2 05 [ 09 | 2 55 | 4 19 | 2° 100 6 |4|%x| — |55.8/59.9| *
D020R0O5N060T09 | 2 05 |09 | 2 60 | 4 1.9 1.8° | 100 6 [4|*x| — |60.8] * | *
D030R08N020T09 | 3 08 [ 09 | 3 20 | 6 29 3.6° 80 6 (4|®]| — |20.9|22.4\24.1
D030R08N025T09 | 3 08 | 09°| 3 25 | 6 29 3° 80 6 [4|®]| — |25.9|27.8|30
D030R08N030T09 | 3 0.8 [ 09° | 3 30 | 6 29 | 26° 80 6 |4|®| — [30.9/33.1] *
D030R08N040T09 | 3 0.8 | 09| 3 40 | 6 29 | 2° 90 6 [4]|%x| — |40.9/43.9| *
D030R08N050T09 | 3 0.8 [ 09° | 3 50 | 6 2.9 1.7° 90 6 [4|*x| — 509 * | *
D030R0O8N060TO09 | 3 0.8 | 09| 3 60 6 2.9 1.4° | 100 6 [4|*x| — 609 * | *
D040R10N025T04 | 4 1 04° | 4 25 7 39 | 2.1° 80 6 |4]|®|25.7/26.6(28.5| *
D040R10N030T04 | 4 1 04° | 4 30 7 3.9 1.8° 80 6 |[4]|®|30.731.8] * | *

@ : Inventario disponibile % : Inventario disponibile in Giappone.

* Nessuna interferenza

7




VFHVREB (Tipo conico)

4 tagli con elica variabile, tipo conico

~ | Lunghezza effettiva

Codice di ordinazione 8 |dell'angolo inclinato
D1 R B1 | ap | L3 L2 | Ds | B2 | L1 D4 |[N|®(30"| 1° | 2° | 3°
VFHVRBD040R10N035T04| 4 | 1 0.4° 4 35 7 | 39 | 16° 80 6 |4|%x|357 369 * | *
D040R10N040T04| 4 | 1 0.4° 4 40 7 | 39 | 14° 80 6 |4|@|40.7| 421 * | *
D040R10N045T04| 4 | 1 0.4° 4 45 7 | 39 | 1.3 90 6 | 4| % |45.7| 473] * | *
D040R10N050T04| 4 | 1 0.4° 4 50 7 |39 |12 90 6 | 4]|*|50.7| 525 * | *
D040R10N025T09 | 4 | 1 0.9° 4 25 7 | 39 | 22° 90 6 |4|®| — | 259|27.8| *
D040R10N030T09| 4 | 1 0.9° 4 30 7 |39 |19 90 6 |4|@®| — | 309 * | *
D040R10N040T09 | 4 | 1 0.9° 4 40 7 | 39 | 1.4° | 100 6 |4|@®@| — | 409 * | *
D040R10N050TO9| 4 | 1 0.9° 4 50 7 |39 | 12°| 100 6 [4]|*| — | 509 * | *
D040R10N060TO9 | 4 | 1 0.9° 4 60 7 |39 |1° 100 6 [4]|*| — | 609 * | *
D060R15N040T09 6 | 1.5 | 0.9° 9 40 | 12 | 5.85] 1.4° | 110 8 |[4]|@| — | 414 * | *
D060R15N050T09 6 | 1.5 | 0.9° 9 50 | 12 | 5.85| 1.2° | 110 8 |4|@| — | 514 * | *
D060R15N060T09 6 | 1.5 | 0.9° 9 60 | 12 | 5.85| 1° 110 8 |4 | *x| — | 614 * | *
D060R15N070T09 6 | 1.5 | 0.9° 9 70 | 12 | 5.85| 0.9° | 110 8 |4|@| — | * | % | *
D080R20N060T09 8 | 2 0.9° | 12 60 | 15 | 7.85| 1° 150 | 10 |4 |@| — | 615 * | *
D080R20N080T09 8 | 2 0.9° | 12 80 | 15 | 785/ 08° | 150 | 10 |4 |(@| — | * | * | *
D100R20N080T09| 10 | 2 0.9° | 15 80 | 18 | 9.7 | 2° 130 | 16 |4|®| — | 82 |88 *
D100R20N120T09| 10 | 2 09°| 156 | 120 | 18 | 9.7 | 14° | 180 | 16 [4 | x| — 122 | * | *
D120R20N080TO09 | 12 | 2 0.9° | 18 80| 21 (117 | 14° | 130 | 16 |4 |@| — | 822 * | =*
D120R20N120T09 | 12 | 2 0.9°| 18 | 120 | 21 |11.7 | 1° 180 | 16 |4 x| — [1222] * | *

* Nessuna interferenza

@ : Inventario disponibile % : Inventario disponibile in Giappone.




Acciaio al carbonio, Ghisa, Lega d'acciaio, Acciaio per Acciaio temprato (45—55HRC) | Acciaio temprato (55—62HRC)
Lega d'acciaio (—30HRC) utensili,

Materiale lavorato Acciaio pretemprato
Ck55, GG25, 41CrMo W.NP°. 1.2344(H13) X210Cr12
W.N°. 1.2344(H13), X210Cr12

Diam. |Angolo R| Angolo |Lunghezza | Numero i G Profon ! taglo | Profondt detaglo | Numero di Gir Profondita deltagio | Pofonita ! taglo | Numero di Gir Profodita del agio | Profonit ! taglo | Numero di Gir Profondi el agi | Profondit dl g
(mm) | (mm) | cono |collo(mm) (min™) | (mmimin) | ap(mm) | ae(mm) (min™) | (mmimin) | ap(mm) | ae(mm) (min") | (mmmin) | ap(mm) | ae(mm) min") | (mmimin) | ap(mm) | ae(mm)

0.2 |0.9°| 6 [40000| 6500 |0.03 | 0.45 |33000| 4600 |0.022| 0.45 (27000| 3700 |0.018| 0.45 |20000| 1600 |0.01 | 0.45
0.2 |0.9°| 10 (24000| 2700 |0.015| 0.45 |20000| 1900 |0.01 | 0.45 {16000| 1500 | 0.008| 0.45 |12000| 700 |0.006 | 0.45
0.2 |0.9°| 15 |16000| 1200 |0.013| 0.45 14000/ 700 |0.008| 0.45 [12000| 500 |0.007 | 0.45 |10000| 400 |0.003| 0.45
0.2 |0.9°| 20 |14000| 1000 |0.01 | 0.45 12000/ 600 |0.006| 0.45 (10000 400 |0.005| 0.45 | 9000| 300 |0.002| 0.45
0.2 |0.9°| 25 | 9500 610|0.008| 0.45 | 8000/ 440 0.005| 0.45 [ 6000| 320 |0.004| 0.45 | 4800/ 160 |0.002| 0.45
0.2 |0.9°| 30 | 4900/ 320|0.007| 0.45 | 4100/ 220 |0.004| 0.45 [ 3000| 160 0.003| 0.45 | 2500/ 80 |0.002| 0.45
0.2 |0.9°| 35 | 4000/ 260 |0.006| 0.45 | 3400/ 190 |0.003| 0.45 [ 3000| 160 0.003| 0.45 | 2000/ 70|0.001| 0.45
0.2 |0.9°| 40 | 3500 180|0.005| 0.45 | 2900/ 130 |0.003| 0.45 [ 2000 90 |0.003| 0.45 | 1700 50|0.001| 0.45
0.2 |0.9°| 45 | 2900 150|0.004| 0.45 | 2400/ 100 |0.002| 0.45 [ 2000 90 |0.002| 0.45 | 1400 40|0.001| 0.45
0.2 |0.9°| 50 | 2900 110|0.003| 0.45 | 2400/ 80|0.002| 0.45 [ 2000 60 |0.002| 0.45 | 1400 30|0.001| 0.45
0.3 |0.9°| 10 (27000| 5700 |0.05 | 0.65 |22000| 4000 |0.035| 0.65 (18000| 3000 |0.03 | 0.65 |14000| 1400 |0.014| 0.65
0.3 |0.9°| 15 (22000| 3200 |0.03 | 0.65 |18000| 2300 |0.025| 0.65 {15000| 1700 |0.018| 0.65 |11000| 1000 |0.009| 0.65
0.3 |0.9°| 20 |16000| 1400 |0.02 | 0.65 [14000| 1200 |0.016| 0.65 [13000| 1000 [0.012| 0.65 | 9000| 700 |0.007| 0.65
1.5 | 0.3 |0.9°| 30 |13000| 900 |0.01 | 0.65 |11000| 700 |0.008| 0.65 [10000| 600 |0.006| 0.65 | 7500/ 400 |0.004| 0.65
0.3 |0.9°| 40 | 4500/ 230|0.008| 0.65 | 3700/ 160 |0.007| 0.65 [ 3000| 120 0.005| 0.65 | 2300/ 70 |0.003| 0.65
0.3 |0.9°| 50 | 3700| 190|0.007| 0.65 | 3000/ 130 |0.006| 0.65 [ 3000| 120 0.004| 0.65 | 1900/ 60 |0.002| 0.65
0.5 |0.4°| 15 (20000| 7000 |0.05 | 0.75 |17000| 5000 |0.04 | 0.75 (13000| 3200 |0.03 | 0.75 |10000| 1800 |0.016| 0.75
0.5 |0.4°| 20 |20000| 3600 |0.04 | 0.75 |17000| 2600 |0.03 | 0.75 [13000| 1800 |0.025| 0.75 |10000| 900 |0.012| 0.75
0.5 |0.4°| 25 [16000| 1800 |0.03 | 0.75 |14000| 1400 |0.025| 0.75 (12000 1100 |0.02 | 0.75 | 9000| 720 |0.01 | 0.75
0.5 |0.4°| 30 (16000| 1400 |0.025| 0.75 |14000| 1200 |0.02 | 0.75 {12000| 900 0.016| 0.75 | 9000| 650 |0.008| 0.75
0.5 |0.4°| 35 |13000| 1100 |0.02 | 0.75 11000/ 800 |0.018| 0.75 [10000| 700 |0.014| 0.75 | 7000/ 500 |0.007| 0.75
0.5 |0.4°| 40 |13000| 1000 |0.02 | 0.75 11000/ 700 |0.015| 0.75 [10000| 600 |0.012| 0.75 | 7000/ 400 |0.006| 0.75
0.5 |0.9°| 20 (20000| 3600 |0.04 | 0.75 |17000| 2600 |0.03 | 0.75 (13000| 1800 |0.025| 0.75 |10000| 900 |0.012| 0.75
0.5 |0.9°| 25 [16000| 1800 |0.03 | 0.75 |14000| 1400 |0.025| 0.75 {12000 1100 |0.02 | 0.75 | 9000/ 720|0.01 | 0.75
0.5 |0.9°| 30 |16000| 1400 |0.025| 0.75 [14000| 1200 |0.02 | 0.75 [12000| 900 [0.016| 0.75 | 9000| 650 |0.008| 0.75
0.5 |0.9°| 35 |13000| 1100 |0.02 | 0.75 |[11000/ 800 |0.018| 0.75 [10000| 700 |0.014| 0.75 | 7000| 500 |0.007| 0.75
0.5 |0.9°| 40 |13000| 1000 |0.02 | 0.75 11000/ 700 |0.015| 0.75 [10000| 600 |0.012| 0.75 | 7000| 400 |0.006| 0.75
0.5 |0.9°| 45 | 8000| 500|0.016| 0.75 | 6800/ 360 |0.012| 0.75 [ 5200| 250 0.01 | 0.75 | 4000/ 120 |0.005| 0.75
0.5 |0.9°| 50 | 8000| 500 |0.016| 0.75 | 6800/ 360 |0.012| 0.75 [ 5200| 250 0.01 | 0.75 | 4000/ 120 0.005| 0.75
0.5 |0.9°| 55 | 4100] 230|0.012| 0.75 | 3500/ 170 |0.009| 0.75 [ 2700| 120 |0.008| 0.75 | 2000 60 |0.004| 0.75
0.5 |0.9°| 60 | 4100] 230|0.012| 0.75 | 3500/ 170 |0.009| 0.75 [ 2700| 120 |0.008| 0.75 | 2000 60 |0.004| 0.75
0.8 |0.9°| 20 (13000| 7200 |0.19 |1 11000 5100 {0.15 | 1 8700| 4000 {0.11 | 1 6500| 1800 |0.06
0.8 |0.9°| 25 [13000| 7200 |0.19 11000| 5100 {0.15 | 1 8700| 4000 |0.11 6500| 1800 |0.06
0.8 |0.9°| 30 [13000| 5700 |0.12 11000| 4000 |0.09 | 1 8700| 3000 |0.07 6500| 1400 | 0.04
0.8 |0.9°| 40 |11000| 3600 |0.08 9100| 2600 |0.06 | 1 7400| 2000 |0.05 5500| 1000 |0.025
1
1

-

- ek | e | e b e | e | =

-

-
a

-
]

-
a

-
]

-
a

N

0.8 |0.9°| 50 | 8000| 2600 |0.07 6600| 1800 |0.05 5800| 1500 | 0.04 4600 800 |0.02
0.8 |0.9°| 60 | 7800| 2480 | 0.06 6600| 1740 |0.05 5000| 1250 | 0.04 3900| 610|0.02

Profondita di taglio %&ap

1) In fresatura in contornatura, i parametri di taglio possono variare a causa della geometria del pezzo o del metodo di taglio. ridurre
I'avanzamento specialmente agli angoli.

2) Tuttavia, se la rigidita della macchina o il bloccaggio del pezzo sono ridotti, possono verificarsi vibrazioni.

3) L'utilizzo di aria compressa o di olio nebulizzato & fortemente consigliato per favorire I'evacuazione del truciolo.
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VFHVRB

4 tagli con elica variabile, tipo conico

Materiale lavorato

Acciaio al carbonio, Ghisa,
Lega d'acciaio (—30HRC)

(Tipo conico)

Lega d'acciaio, Acciaio per

utensili,

Acciaio pretemprato

Acciaio temprato (45—55HRC)

Acciaio temprato (55—62HRC)

Ck55, GG25, 41CrMo W.N°. 1.2344(H13) X210Cr12
W.N°. 1.2344(H13), X210Cr12

Diam. |Angolo R| Angolo |Lunghezza| Numero diGii Profondta de egho | Pofondita deagio | Numero i Giri | Avanzamento  |F Prok o | Numero i Gir ita deltagio | Numero di Giri P

(mm) | (mm) | cono |colo(mm) (min'1) (mm/min) | ap(mm) | ae(mm) (min‘1) (mm/min) | ap(mm) | ae(mm) (min‘1) (mm/min) | ap(mm) | ae(mm) (min‘1) (mm/min) | ap(mm) | ae(mm)
4 1 0.4°| 25(10000| 9900| 0.24 | 1.5 | 8300 |7000| 0.19 | 1.5 |6700|5600 | 0.14 | 1.5 [5000 |2500| 0.07 | 1.5
4 1 0.4°| 30(10000| 9900/ 0.24 | 1.5 | 8300|7000| 0.19 | 1.5 | 6700|5600 | 0.14 | 1.5 [5000 | 2500 | 0.07 | 1.5
4 1 0.4°| 35(10000| 9900| 0.15 | 1.5 | 8300|7000 | 0.12 | 1.5 | 6700|5600 | 0.09 | 1.5 [5000 | 2500 | 0.04 | 1.5
4 1 0.4°| 40(10000| 9900| 0.15 | 1.5 | 8300|7000| 0.12 | 1.5 | 6700|5600 | 0.09 | 1.5 [5000 | 2500 | 0.04 | 1.5
4 1 0.4°| 45(10000| 9900| 0.15 | 1.5 | 8300|7000 | 0.12 | 1.5 | 6700|5600 | 0.09 | 1.5 [5000 | 2500 | 0.04 | 1.5
4 1 0.4°| 50( 8100 6300/ 0.14 | 1.5 |6700|4420| 0.11 | 1.5 | 5400 3500 | 0.08 | 1.5 4000|1600 | 0.04 | 1.5
4 1 0.9°| 2510000 9900 0.24 | 1.5 | 8300|7000| 0.19 | 1.5 | 6700|5600 | 0.14 | 1.5 [5000 | 2500 | 0.07 | 1.5
4 1 0.9°| 30(10000{ 9900| 0.15 | 1.5 | 8300|7000| 0.12 | 1.5 | 6700|5600 | 0.09 | 1.5 [5000 | 2500 | 0.04 | 1.5
4 1 0.9°| 40(10000| 9900| 0.15 | 1.5 | 8300|7000| 0.12 | 1.5 | 6700|5600 | 0.09 | 1.5 [5000 | 2500 | 0.04 | 1.5
4 1 0.9°| 50( 8100 6300/ 0.14 | 1.5 | 6700|4420| 0.11 | 1.5 | 5400 3500 | 0.08 | 1.5 (4000|1600 | 0.04 | 1.5
4 1 0.9°| 60| 8100 6300/ 0.11 | 1.5 | 6700|4420 | 0.08 | 1.5 | 54003500 | 0.06 | 1.5 [4000 | 1600 | 0.03 | 1.5
6 | 1.5 /0.9°| 40| 6600/11000| 0.4 2 5500|7600 | 0.32 | 2 4500|6100 | 0.24 | 2 3300 (2700 | 012 | 2
6 1.5 /0.9°| 50| 6600/11000| 0.4 2 5500 | 7600 | 0.32 | 2 4500|6100 | 0.24 | 2 3300 | 2700 | 0.12 | 2
6 | 1.5 /0.9°| 60| 6600/11000H 0.25 | 2 5500 | 7600 | 0.2 2 4500|6100 | 0.15 | 2 3300 | 2700 | 0.08 | 2
6 | 1.5 /0.9°| 70| 5400/ 8700 0.23 | 2 4400|6200 | 0.18 | 2 3600 | 5000 | 0.14 | 2 2700|2200 | 0.07 | 2
8 |2 |0.9° 60| 500011000/ 0.48 | 3 4200|7600 | 0.37 | 3 3300 |6100| 0.29 | 3 2500|2700| 0.14 | 3
8 |2 |0.9° 80| 5000/11000| 0.3 3 4200|7600 | 0.23 | 3 3300|6100 | 0.18 | 3 2500|2700 | 0.09 | 3

10 (|2 |0.9°| 80| 4000{11000| 0.48 | 4.5 | 3300|7600 | 0.37 | 4.5 | 2700|6100 | 0.29 | 4.5 (2000|2700 | 0.14 | 4.5

10 (2 |0.9°120( 3200/ 8700 0.27 | 4.5 | 2700|6200 | 0.21 | 4.5 | 2100|5000 | 0.16 | 4.5 [ 1600 | 2200 | 0.08 | 4.5

12 |2 |0.9°| 80| 3300(10000| 0.72 | 6 2700|7100 | 0.56 | 6 2200 | 5600 | 0.36 | 6 1700 | 2500 | 0.18 | 6

12 |2 |0.9°/120( 3300{10000| 0.45 | 6 2700|7100 | 0.35 | 6 2200 | 5600 | 0.23 | 6 1700|2500 | 0.12 | 6

Profondita di taglio

Q
@

%}ap

1) In fresatura in contornatura, i parametri di taglio possono variare a causa della geometria del pezzo o del metodo di taglio. ridurre
I'avanzamento specialmente agli angoli.
2) Tuttavia, se la rigidita della macchina o il bloccaggio del pezzo sono ridotti, possono verificarsi vibrazioni.

3) L'utilizzo di aria compressa o di olio nebulizzato & fortemente consigliato per favorire I'evacuazione del truciolo.



